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Bajo este titulo se engloban aquellas telas metalicas, ya sean lisas o bien asargadas,que
cumplen los criterios indicados en la norma ISO 9044, tanto en lo referente a sus
tolerancias,como en lo referente al sistema de inspeccion y verificacion de dichos

tejidos.
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TEJDO LISO TENDO ASARGADO
PARAMETROS QUE IDENTIFICAN UN TEJIDO METALICO
NORMA 150 9044
La norma |50'_ 9044 recoge todos aque_llos Luz de malla (w) : longitud de la mediatriz del cuadrado que forma la malla
requisitos tecnicos de las telas metalicas Diametro de alambre (d) : Diametro del alambre antes del tisaje.

Industriales,con independencla del materisl,como Malla (p) : Suma de la luz de malla (w) y del diametro del alambre (d)

orejemplo:
ESERE Ne de la tela : numero de mallas por pulgada francesa (27,77mm.)
*Luz de malla N2=2777/p
*Didmetro de alambre N2 MESH : numero de mallas por pulgada francesa (25,40mm.)
*Tolerancias admitidas N2 MESH = 25,4 / p

*Criterios de inspeccion

A modo de ejemplo,se detallan las tolerancias

madximas admitidas para las siguientes ) =1
Aberturas: o
i LY
Luz Tolerancia -!,-_ 1
8,00mm +[-0,40 mm. = 1
4,00mm +/-0,20 mm. Y . sEh
2,00mm +{-0,10 mm. ¥ d
1,00mm +/-0,05 mm. L] 2
0,50mm +{-0,025 mm.
0,25mm +/-0,015 mm.
0,125mm +{-0,009 mm.
0,063mm +/-0,006 mm.
Superficie util de tamizado (Fo) : Es la relacién entre la area de las aberturas con
Conforme aestanormaybajodemanda se pueden respecto a la superficie total de la malla.
solicitar:
*Certificados de calidad del material _ 2
*Certificado de testificacion Fo = (w/p)' x 100 expresado en %

(Conforme 2.1. EN 10204)

*Certificado de calibracidn
(Conforme3.1.bEN10204) Peso (G) : Para Llejidos metalicos de acero inoxidable:

G =12,61x (d*/ p) expresado en kgrs/m?
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MALLAS EN ACERO INOXIDABLE ISO 9044

OPENING WIRE @. FRENCH MESH Fa G
LT LT Mo N % g/
0,22 200 1% 114 B2 Ed 117
20,02 220 1% 1,14 81,18 275
16,51 2,00 1% 137 75,56 273
16,01 150 1% 137 4B 476
15,08 2,00 158 149 7155 295
12,38 150 2 183 79,55 204
11,88 2,00 2 183 1.6 363
10,00 220 1% 208 67,19 5,00
5,60 150 2% 229 74,80 256
5,10 200 1% 119 [ sl 454
B.00 200 2% 154 64,00 504
145 1,30 3 175 TLET 130
.75 150 3 275 0,20 307
673 120 1% 332 72,08 229
633 1,60 1% 12 6,72 4,07
584 1,10 4 31,66 MLEL 220
544 150 4 1,66 61,44 4,09
520 1.00 4% 41 0,34 203
5,00 200 4 1,63 51,00 .1
5.00 120 4% 41 65,04 293
4,65 0,590 L1 4,58 0,20 184
4,57 1,60 4% 41 54,86 513
4,55 1,00 5 4,58 [x il 11
4,00 150 5 4,562 52,89 518
4,00 1.00 5% 508 64,00 252
4,00 0,70 [ 54 7.4 131
372 090 [ 55 [} 21
150 110 [ 552 57.89 332
317 080 7 B4 [ 203
3100 1.50 817 564 a4 44 631
3,00 1.00 7 635 56,25 3,15
3,00 0,50 i 1.36 1.4 0,540
2m 0,70 a 7.32 6.7 1L.78
250 1.00 a 728 S0 360
150 ou6a 9 L] 65,04 146
238 0.70 g 835 L 200
235 0,42 10 817 e 0,80
217 060 10 817 61,37 164
2,00 1.00 9 847 a4.44 430
2,00 080 10 .07 LA 284
200 0,50 11 10,18 4,00 126
192 ou6a 11 10,08 58,05 180
182 0,70 11 10,08 52,18 245
191 0,40 12 11 68,37 087
181 050 12 11 61,40 136
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MALLAS EN ACERO INOXIDABLE ISO 9044

OPENING WIRE @. FRENCH MESH For G
mm mem Mo Mo = Kg/n
162 0,50 13 12 58,39 149
161 0,70 12 11 48,58 267
150 100 11 10,16 36,00 S04
150 0,50 14 12,7 56,25 158
143 0,30 16 14 68 68,33 0,66
138 0,60 14 1283 48 58 229
131 0,44 16 14,51 56,04 1,40
128 0,70 14 12 83 a.m 312
125 0,50 16 14,51 51,002 180
1,20 0,80 14 12,7 36,00 4,04
118 0,55 16 14 68 46 52 220
1,10 0,42 18 16,71 52,37 146
104 0,50 18 16,49 45 51 205
104 0,22 2 20,16 68,13 0,48
1,00 0,70 16 14,54 34,60 3,63
1,00 0,40 b i] 18,14 51,00 144
0,93 0,18 5 22,88 ML20 0,37
0,91 0,20 b 33 88 7.1 0,45
0,90 0,36 2 20,16 51,02 1,30
0,89 0,50 b 1] 18,27 41,00 227
0,85 0,40 b v 20,12 46 M LE1
0,83 0,20 K 24 66 64,54 0,49
0,82 0,44 n 20,16 42,35 1,94
0,80 0,50 na 15,54 7 a7 243
0,76 0,50 n 20,16 36,38 250
0,7% 0,38 - 12 88 45 B5 147
0,72 0,20 ki 17,61 61,25 0,55
0,71 0,40 s 12,88 40,51 1,82
0,69 0,32 b} FL% LY 46 E7 124
0,65 0,28 30 7.1 48,85 1,06
0,63 0,30 £ nn 45 i 122
0,60 0,32 t 1] 1761 42,53 140
0,58 0,20 ¥ 32,15 55,78 0,64
0,55 0,24 ¥ 1215 4847 0,92
0,53 0,16 40 36,81 55,00 0,47
0,52 0,40 1] 3781 3155 319
0,50 028 s 1256 41,08 127
0,50 0,18 40 37,35 54,07 0,60
0,48 0,1% &0 4184 SE A7 0,47
045 024 &0 &8 42,53 105
044 0,11 50 46,18 64,00 0,28
0,42 028 a0 829 36,00 L4l
041 0,14 50 46,18 55,57 0,45
0,40 0,22 41 % 40.57 4182 0,94
0,40 0,18 a7 % 43,79 47,58 0,70
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MALLAS EN ACERO INOXIDABLE ISO 9044

OPENING WIRE @. FRENCH MESH Fo G
i mm MNo No % Kg/m?
040 015 50 46,18 52,89 052
0,39 0,30 40 36,81 3195 164
0,36 0,14 55 50,8 5184 0438
035 0,20 50 46,18 40,50 052
034 0,12 &0 55,22 54,63 039
0,30 0,20 54 50,8 16,00 10
0,30 0,12 E5 60,48 51,02 043
0,28 0,18 &0 55,22 317,05 089
0,27 012 il 6513 47,93 047
0,25 0,16 (1] 61,95 317,18 079
0,24 0,16 il £31,5 36,00 o081
0,24 0,10 80 T4 45,83 03y
0,20 0,13 B0 76,97 36,73 0,65
0,20 0,10 Ll B4.E7 44,44 042
0,20 0,08 100 91,7 50,58 029
0,19 0,12 S0 82,2 1741 059
oa7 0,08 110 100,79 46,59 032
0,18 0,10 100 97,69 37,87 0,49
0,18 0,07 120 110,43 48,39 027
0,15 0,10 110 1016 36,00 0,50
0,15 0,13 100 90,71 2870 076
0,14 0.09 120 110,43 A7,05 044
0,13 0,06 140 131,61 47,49 024
0,13 0,09 118.1 118,14 33,80 0,48
0,12 0,05 160 149 41 4583 0,13
011 0,05 180 163,87 45,89 0,20
0, 100y 0,080 154 141,11 30,86 0,45
0,100 0,065 160 153,94 1873 0,32
0,095 0,040 200 18815 49,52 0.1%
0,050 0,056 190 173,97 38,00 027
0,050 0,050 100 181,43 4133 0,23
0,080 0,045 230 2032 40,56 0.20
0,075 0,050 1é 2032 16,00 0.2%
0,075 0,036 150 1883 45,65 0,15
0,063 0,045 250 23519 3403 024
0,056 0,036 100 106,09 17,05 0,18
0,042 0,036 50 13564 18,99 021
0,036 0,028 425 ¥96 88 1164 ALY
0,032 0,028 450 41,13 28,44 016
0,025 0,025 540 508 25,00 0.16
0,020 0,020 LE L] B35 25,00 013
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FORMATOS DE SUMINISTRO

ROLLOS: Servidas en el propio ancho de la tela.

PLACAS: Placas de tela metalica cortadas a medida para multitud de aplicaciones
DISCOS: Discos y coronas circulares. de tela a partir de 10 mm.@.

CILINDROS: Sobre plano,como componentes de tamices hidraulicos.

ACABADOS

e Orillo de telar

e Acabado tijera mecanica / Eléctrica
e Extremos Flameados

e Extremos Entelados

e Extremos Siliconados
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